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Задача обеспечения информаци-
онной и технологической безопасно-
сти производств на оборонных пред-
приятиях, в рамках государственной 
программы импортозамещения, была 
успешно решена в 2015 г. на станко-
строительном предприятии АО «ГРС 
Урал» в г. Екатеринбурге, Свердлов-
ская область, Россия.

Для этого на АО «ГРС Урал» была 
разработана и успешно внедрена в 
производство новая модель гори-
зонтально-расточного и фрезерного 
станка ГРС 100А с российским ЧПУ  
NC 310 (ООО «Балт-Систем»).  

Станок получился современным и 
безопасным благодаря тому, что фир-
ма-производитель использовала при 
производстве современные европей-
ские технологии в области машино-
строения, при этом адаптировав их 
для российского рынка ( в т.ч. за счет 
российских комплектующих). 

Основные сферы применения стан-

ка ГРС 100А с российским ЧПУ - вспо-
могательные цеха (металлургических, 
машиностроительных, трубных пред-
приятий ), ремонтные подразделения 
предприятий, при штучном и мелко-
серийном производстве и др.

Станок предназначен для выполне-
ния операций фрезерования, сверле-
ния под углом, обработки трехмерных 
поверхностей заготовок массой до 3 т.

Высокую оценку деятельности 
предприятия АО «ГРС Урал» дал Пре-
зидент Российской ассоциации про-
изводителей станкоинструменталь-
ной продукции во время своего ви-
зита в апреле 2014 году  – «Станко-
инструмент» Георгий Самодуров: 
«Создание таких предприятий как 
«ГРС  Урал» позволит России решить 
глобальную, стратегическую задачу 
– создания высокотехнологичных, 
наукоёмких производств, тем самым 
обеспечив технологическую безо-
пасность страны».

Cтанкостроительное предприятие АО «ГРС Урал»
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ГРС 100А с  ЧПУ  NC 310

Визит Самодурова Г. В. на АО «ГРС Урал», апрель 2014 г.

Сборочный цех АО «ГРС Урал», г. Екатеринбург

ООО «КоСПА» представляет ком-
плектные системы управления, соб-
ственной разработки, металлообра-
батывающими станками от простей-
шей системы индикации и позици-
онного управления (СИПУ), опера-
тивной системы управления (ОСУ) 
среднего уровня и высокопроизво-
дительного устройства числового 
программного управления (УЧПУ). 

Устройство УЧПУ ГАММА+ 5Е – 
универсальное решение для широ-
кого спектра технологических задач 
в металлообрабатывающей про-
мышленности. 

ГАММА+ 5Е

УЧПУ ГАММА+ 5Е предоставля-
ет следующие возможности: до 
16 управляемых осей (из них до 8 
шпиндельных); 5-и осевая интерпо-
ляция; 3 независимых канала управ-
ления; линейные, круговые, вин-
товые, векторные интерполяции; 
преобразование осей и координат, 
компенсация люфта и погрешности 
ходовых винтов; перезапуск про-
граммы обработки с указанного ме-
ста после останова, так называемый 
Restart From Interruption; безудар-
ные разгон и торможение; количе-
ство входов/выходов до 2048. 

Технологическое программирова-
ние осуществляется: в G-кодах (ISO 
6983), MACRO-программирование 
(с использованием различных ма-
тематических формул), визуальное 
программирование (конструктор 
траекторий), диалоговое програм-
мирование (режим ОСУ).

Комплектная цифровая система 
ЧПУ ГАММА+ 5Е отличается ком-
пактностью, надёжностью, удоб-
ством и простотой в эксплуатации. 
Позволяет реализовать современ-
ные технологии ЧПУ как для про-
стых и стандартных применений, 
так и для сложных технологиче-

ских задач в механообработке.
Оперативная система управления 

БЕТА+ 3ЕК предназначена для вы-
полнения в ручном режиме отдель-
ных операций или изготовления 
простых единичных деталей, как на 
универсальном станке. А также для 
задания последовательности об-
работки детали на основе типовых 
технологических циклов в пошаго-
вом диалоговом режиме с последу-
ющей автоматической реализацией 
этой последовательности. 

АЛЬФА+ 3EК

ОСУ БЕТА+ 3ЕК обладает возмож-
ностью выполнения технологиче-
ских циклов, основанных на ли-
нейной и круговой интерполяции. 
Возможностью хранения ряда 
подготовленных программ обра-
ботки деталей. Основными преи-
муществами ОСУ БЕТА+ 3ЕК явля-
ются: наглядность; интуитивность, 
однозначность и эргономичность 
интерфейса.

БЕТА+ 3ЕК

Система индикации и позици-
онного управления АЛЬФА+ 3EК 
предназначена для станочных 
применений, где важна точность 
перемещения, но сами движения 
отличаются простотой.  Управле-
ние приводными механизмами 

осуществляется по интерфейсу 
EtherCAT. Логика работы электро-
автоматики реализуется в встро-
енном контроллере. СИПУ «АЛЬ-
ФА+ 3EК» позволяет контролиро-
вать до 32-х осей.

КоСПА
www.cospa.ru
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