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На международной выставке «Металлообработка 2016» 
предприятие СКИФ-М по установившейся традиции в пер-
вую очередь представляет новые решения в области фре-
зерования авиационно- космических материалов.

В центре экспозиции новая конструкция высокопроиз-
водительных фрез для черновой обработки титановых 
сплавов. 

Рис. 1.  Новая фреза СКИФ-М с мелким шагом для высокопроиз-
водительной обработки титановых штамповок

Новые фрезы имеют увеличенное число зубьев и оптими-
зированную стружечную канавку, что обеспечивает высокую 
эффективность обработки как наружных контуров так и вну-
тренних поверхностей крупногабаритных титановых штампо-
вок, в том числе при фрезеровании пазов глубиной до поло-
вины диаметра фрезы. В начале 2016 года после серии успеш-
ных испытаний фрезы переданы для обработки деталей са-
молета Airbus A380 на один из заводов в Западной Европе. 
Подготовлен выпуск широкой программы этих фрез различ-
ного исполнения в диапазоне диаметров от 63 до 100 мм.  

Серия фрез СКИФ-М с новыми запатентованными пласти-
нами BDMT120408SR для обработки высокопрочных титано-
вых и жаропрочных никелевых сплавов, нержавеющей стали 
обеспечивает значительное снижение энергоемкости и по-
вышение надежности процесса механической обработки де-
талей летательных аппаратов. Кроме базовой освоен выпуск 
пластин с наиболее применяемым в авиационной промыш-
ленности радиусом 4,0 мм . В программе имеются концевые 
фрезы диаметром от 22 до 50 мм и торцовые фрезы диаме-
тром от 40 до 125 мм с крупным и мелким шагом.

Решающим шагом для обеспечения импортонезависи-
мости стал запуск на СКИФ-М в Белгороде инновационного 
участка прессования и спекания твердосплавных пластин но-
вого поколения. Первая серия фрез СКИФ-М, оснащенных но-
выми защищенными патентами РФ пластинами собственного 
производства, включает торцовые, концевые  и торцово-ци-
линдрические фрезы для черновой обработки нержавеющей 
и высокопрочной стали, стального литья. 

Рис. 2. Торцовая фреза с тангенциальными пластинами, получен-
ными методом прямого прессования на новом участке твердых 
сплавов «СКИФ-М» в Белгороде.

Фрезы успешно заменяют аналогичный инструмент извест-
ных мировых лидеров. Ресурсные испытания, проведенные 
в инженерном центре СКИФ-М, показали способность новых 
фрез успешно работать с подачами до 0,6 мм/зуб. Фрезы вы-
пускаются в диапазоне диаметров от 40 до 200 мм. 

СКИФ-М – 
новые решения 
для фрезерования
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На выставке «МЕТАЛЛООБРАБОТКА-2016» Дмитровский За-
вод Фрезерных Станков представит:

Широкоуниверсальный фрезерный станок с поворотной 
головкой модели 6ДМ80Ш

Это базовое исполнение (технически не совсем традицион-
ного) гаммы фрезерных станков моделей 6ДМ80Ш, к тому же 
относительно невнушительный по габаритам и невеликий по 
массе. На нём возможно производить как любые виды фре-
зерных работ, так и сверление, зенкерование, растачивание 
отверстий на заготовках из всех металлов и сплавов, да и рав-
ным образом разных типов пластмасс в единичном, мелкосе-
рийном и серийном условиях производства. Использование 
в приводе подач стола серводвигателя с частотным бессту-
пенчатым регулированием дало возможность разработать и 
выстроить высоконадёжный механизм с автоматической раз-
дачей движения на управляемые оси. 

Станок имеет возможность использовать его как для рабо-
ты с горизонтальным, так и с вертикальным шпинделем. При-
сутствие унитарной шпиндельной головки, которая имеет 
угол поворота на 90° и, в свою очередь, допускает осущест-
влять установку её под всевозможными углами, устройства 
электромеханического зажима инструмента и целого ряда 
вспомогательной оснастки и специального инструменталь-
ного снаряжения, в том числе допустимость применения на 
даной модели станка и фрезерной и долбёжной оригиналь-
ных накладных головок, предоставляет Вам возможность 
ощутимо расширить универсальность выполнение разноо-
бразных работ различным инструментом, и тем самым под-
нять на новую высоту технологический потенциал этого во-
все небольшого, но исключительного фрезерного станка с 
жёстким крестовым столом марки ДЗФС.

Примечание 1: При эксплуатации станка с соблюдением 
всех правил обслуживания, указанных в руководстве по его 
эксплуатации, ремонтный цикл (срок службы  до первого ка-
питального ремонта при двухсменной работе) составляет 10  
лет.

К преимуществам модели 6ДМ80Ш перед такими станка-
ми, как ОММ64S Одесского завода прецизионных станков 
«Микрон» в Украине (теперь это другое независимое госу-
дарство) и ДФ6725 ДЗФС в России, и особо «азиатскими» ана-
логами, хотелось бы отнести и выделить следующие преоб-
ладания: более высокие усилия резания; малые усилия на ор-
ганах управления; джойстиковое управление по трём осям; 
автоматизированный зажим инструмента; жёсткая бескон-
сольная конструкция с крестовым столом; широкий рабо-
чий диапазон при наличии бесступенчатого регулирования 
как подач от 10 до 3 000 мм/мин, так и частот вращения по-
воротного шпинделя от 15 до 4 000 мин-1 (при всём при том, 
осталась возможность ручного управления подачами от ма-
ховиков); эргономично расположенная зона обслуживания 
станка фрезеровщиком; несложность конструкции, простота 
технического обслуживания и ремонта; присутствие центра-
лизованной автоматической системы смазки с управлением 
через контроллер; низкий уровень шума на высших частотах 

вращения шпинделя (отсутствие конических передач в глав-
ном приводе); увеличенная мощность шпинделя до 4,0  кВт; 
вал отбора мощности (возможность работы с универсальной 
делительной головкой и с поворотным столом).

Примечание 2: Возможность и свобода выбора – это, конеч-
но прекрасно. 

Как сделать правильный подбор из эквивалентных отчасти 
аналогов («подобий», «нечто вроде», «что-то похожего») фре-
зерной группы станков при наличии более или менее равно-
ценных материальных возможностей и не сожалеть об этом 
впоследствии?

Велика Россия, а позвонить иногда некому, но и выбирать 
подчас не у кого, и вкладывать деньги временами – некуда, 
и покупать периодами некому, да и станков взять иногда не у 
кого! Так сделайте стоящий выбор в пользу верного, подлин-
ного, русского и здравствуюшего дотоле и ныне завода-про-
изводителя! 

Потому как, ДЗФС – поистине 
Достойный Задел Финансовых Средств! 

http://dzfs.su/
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Производство плоскошлифовальных 
станков:  мод. 3Л722В(А),  3Л741В(А)
Ф10,  ЛШ-321, ЛШ-220, 3Д725Л, 
3Д711ВФ11Л; 
внутришлифовальных станков мод. 
3К228АЛ, 3К229АЛ; 
круглошлифовальных станков 
мод:  М132ВМЛ,3У142МВЛ,3М152ВМЛ;
станков-стендов для испытания 
на прочность абразивных кругов:  
СИП 40С, СИП 80С, СИП 800К1С, СИП 
800К2С, СИП 1000С,  
электромагнитных плит.

Липецкий станкозавод 
«Возрождение»
Lipetskiy stankozavod VOZROZHDENIE
«Липецкий станкозавод «Возрождение», ЗАО
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ТЕЛ. / PHONE: +7 (4742) 77-88-19

ТЕЛЕФАКС / FAX: +7 (4742) 77-89-57
E-MAIL: 3L722V@mail.ru

WEB: www.lipstanok.lipetsk.ru
РУКОВОДСТВО: Кукишев Станислав Викторович, генеральный директор
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Капитальный ремонт и модернизация ме-
таллорежущих станков.
Шлифование корпусных деталей


