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Ковальский М. Г., 
Генеральный директор 
ОАО «НИИизмерения» 

Важнейшую роль в обеспечении качества 
и конкурентоспособности продукции прак-
тически во всех отраслях машиностроения 
играет метрологическое обеспечение раз-
личных производств, которое во многом 
определяет уровень и эксплуатационные 
характеристики производимой продукции. 
В  этой сфере особо важное значение отво-
дится измерительной технике, в которой осо-
бое место занимают средства измерения и 
контроля размерных параметров ответствен-
ных деталей машин и механизмов, 

Научно-исследовательский и конструктор-
ский институт средств измерения в машино-
строении (ОАО «НИИизмерения»),  отметив-
ший в 2015  г. 80-летие своего создания. НИ-
Иизмерения (бывшее название – Бюро взаи-
мозаменяемости – БВ) многие годы выполнял 
в системе Минстанкопрома СССР функции 
базового института по средствам контроля и 
измерений, головной организации по метро-
логии и стандартизации размерных параме-
тров в машиностроении, а также основного 
разработчика серийно выпускаемых средств 
активного контроля, различных видов преци-
зионных наукоемких измерительных систем 
и устройств контроля и измерений линейных 
и угловых размеров изделий. За прошедшие 
десятилетия институтом разработаны сотни 

уникальных приборов и измерительных си-
стем, которые выпущены в тысячах экземпля-
ров и внедрены на предприятиях станкостро-
ения, металлургии, на железнодорожном 
транспорте и метрополитене, в авиационной, 
подшипниковой, нефтяной и газовой, элек-
тротехнической, автомобильной, оборонной 
и других отраслях промышленности.

НИИизмерения и в наше время остается 
основным разработчиком большей части со-
временных конкурентоспособных средств 
контроля размеров, построенных на базе 
последних мировых достижений в области 
электроники и микропроцессорной техни-
ки. Существенными признаками этих средств 
контроля является не только цифровое пред-
ставление измерительной информации и ее 
выдача на внешние устройства, но и возмож-
ность встройки в автоматизированные техно-
логические комплексы. В институте работают 
высококвалифицированные научные, кон-
структорские, инженерные и рабочие кадры. 
Имеющийся большой научно-технический 
потенциал позволяет создавать новые про-
грессивные разработки, конкурентоспособ-
ные на мировом рынке.

В последние годы в сфере создания и про-
изводства средств контроля и измерений 

размерных параметров в различных отрас-
лях машиностроения сложилась непростая 
ситуация. С одной стороны, в связи с эконо-
мическим кризисом в стране упал спрос на 
измерительную технику, в особенности в ча-
сти заказов на новые разработки. С другой 
стороны, из-за введенных многими западны-
ми фирмами санкций против России играют 
большую негативную роль сложности с по-
ставками иностранных комплектующих изде-
лий, в частности. электронных компонентов. 
Эти санкции касаются как комплектующих 
изделий для разработанных и регулярно по-
ставляемых ранее средств контроля, так и, в 
большей степени, разрабатываемых в насто-
ящее время высокоточных современных при-
боров, комплексов и стендов для различных 
отраслей промышленности.

Особо следует отметить, что серийно выпу-
скаемые НИИизмерения приборы могут быть 
адаптированы к условиям производства За-
казчиков в соответствии с конкретными тех-
ническими требованиями. Кроме того, посто-
янно ведутся разработки и изготовлению не-
стандартных специализированных контроль-
но-измерительных средств не только по за-
явкам предприятий, но и в рамках Государ-
ственных контрактов. 

В последние годы институтом разработа-
ны:  –  гамма приборов для контроля ради-
альных и осевых зазоров подшипников раз-
личных типоразмеров (рис.  1,  2); –  прибор 
для контроля сопрягаемых валов и отвер-
стий, в том числе гильз золотниковых пар 
(рис.  3);  –  станция автоматизированная для 
измерения с последующей сортировкой на 
группы роликов подшипников (рис. 4);  – гам-
ма приборов, комплексов и стендов для кон-
троля деталей вагонов железнодорожного 
транспорта и метрополитена (по контрактам 
с соответствующими ведомствами); –  гамма 
приборов активного контроля (приборов 
управляющих) для различных типов станков 
(рис.  5); –  гамма прецизионных приборов и 
координатно-измерительных машин  –  КИМ 
(разработки в рамках Госконтрактов) и пр. 
Разработанные институтом приборы, ком-
плексы, стенды и КИМы широко используют-
ся на предприятиях различных машиностро-
ительных отраслей промышленности. 

НИИизмерения берет на себя гарантийный 
ремонт и сервисное обслуживание всех вы-
пускаемых средств контроля. Все приборы, 
поставляемые институтом, снабжаются Сер-
тификатом о калибровке, на проведение ко-
торой имеется Аккредитация Госстандарта. 

Прибор мод. БВ-4312 управляющий с настоль-
ной скобой и осевой ориентацией

Прибор мод. БВ-7661 для контроля 
осевого зазора подшипников

Станция автоматизированная для измерения с 
последующей сортировкой на группы роликов 
подшипников мод. БВ-8142

Прибор прецизионный мод. БВ-2021 для изме-
рения диаметров малых отверстий (D 1÷4 мм)

«НИИизмерения»
www.micron.ru

СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ РАЗМЕРНЫХ ПАРАМЕТРОВ В СТАНКОСТРОЕНИИ, 
МЕТАЛЛООБРАБОТКЕ И ДРУГИХ ОТРАСЛЯХ МАШИНОСТРОЕНИЯ

Координатно-измерительная машина  БВ-2050 с пределами измерения 600×600×500 мм

Прибор мод. БВ-7660 для контроля 
радиального зазора подшипников
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Компания ООО «Современные Технологии 
Металлообработки» (ООО «СТМ», г. Электро-
сталь, Московской обл.) продолжает посте-
пенно развивать новое для себя направле-
ние сборки станков. Так в 2015 году компа-
ния осуществила сборку 5 различных стан-
ков с небольшой степенью локализации. 
За время осуществления данного проекта 
были внедрены системы конструкторского, 
технологического и бухгалтерского произ-
водственного документооборота, отработаны 
производственные процессы и механизмы. 

В текущем 2016 году ООО «СТМ» планиру-
ет выпустить уже около 15 шт. современных 
станков. Однако основное кардинальное от-
личие данных станков от первой партии бу-
дет в том, что в соответствии с постановле-
нием Правительства РФ №719, данные стан-
ки будут иметь не менее 30% комплектующих 
произведённых на территории России. То 
есть данные станки будут на 30 % «локализо-
ванными». Для достижения данного уровня 
внутри компании был создан собственный 
конструкторский отдел, в задачи которого в 
первую очередь входит документальное обе-

спечение производства узлов станков и со-
провождение сборочного процесса. Инжене-
ры-конструкторы ООО «СТМ» разрабатывают 
технические условия на выпускаемые станки 
и конструкторскую документацию по ЕСКД, в 
состав которой входят чертежи сборочные, 
спецификации, ведомости покупных изделий, 
чертежи деталей, эксплуатационная докумен-
тация.

Для уменьшения сроков изготовления 
спроектированных узлов станков большин-
ство деталей передается для изготовления по 
нашим чертежам партнерам ООО «СТМ». За-
дачей разработчика (инженера-конструкто-
ра) является проектирование технологичной 
детали, чтобы конкретный изготовитель мог 
ее изготовить по приемлемой цене и в прием-
лемые сроки.

Сегодня ведется проектирование стружеч-
ных конвейеров, баков и станций подачи СОЖ 
высокого давления для нескольких моде-
лей высокоточных металлообрабатывающих 
станков. При разработке конструкций этих 
узлов инженеры-конструкторы ООО «СТМ» 
выполнили анализ конструкций аналогичных 

устройств на наличие так называемых «сла-
бых сторон» и учли эти моменты в своей кон-
струкции. При этом в конструкции применя-
ются покупные комплектующие отечествен-
ных производителей – это мотор-редукторы, 
насосы, фильтры, подшипники, уплотнитель-
ные кольца, цепи и пр. Это позволяет нам 
быть уверенными в том, что изготовленные 
в России узлы для высокоточных станков не 
будут уступать по качеству и надежности им-
портным аналогам.

В ближайшей перспективе планируется ос-
воение и изготовление в России таких узлов 
станков, как станины и ее элементы, колонны, 
различные корпусные детали, кабинетные за-
щиты, электрошкафы и пульты управления, 
гидростанции с исполнительными механиз-
мами, пневмосистемы. Благодаря этому ООО 
«СТМ» достигнет степени локализации произ-
водства станков на территории России более 
70 % и при этом будут выполняться все требо-
вания, указанные в приложении к постанов-
лению Правительства РФ №719, в том числе 
выполнение указанных в нем технологиче-
ских операций.

Развитие производства станков ООО «СТМ»
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