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ных) позволяют расширить области применения новых щу-
пов. Необходимый режим работы выбирается в зависимости 
от условий работы. Для эффективного использования всех 
преимуществ новых щупов необходимо использовать при-
емо-передающее устройство SE 660.

Специально разработанный адаптер, который устанавли-
вается между измерительным щупом и зажимным конусом, 
обеспечивает эффективную защиту от столкновений. При 
столкновениях корпуса щупа с заготовкой или зажимным 
приспособлением корпус щупа отклоняется. Одновременно 
снимается сигнал готовности и уЧПУ прерывает измерение. 
Щуп при этом остается в работоспособном состоянии и мо-
жет быть использован дальше. Одновременно адаптер защи-
ты от столкновений, благодаря своей конструкции, служит 
термическим демпфером. Это позволяет защитить контактный 
щуп от термических воздействий, идущих от шпинделя, что осо-
бенно необходимо при длительных контактных измерениях.

Надежный оптический сенсор работает без износа и даже 
после большого количества касаний (5  млн. циклов) гаран-
тирует высокую повторяемость результатов измерений, не 
выходящую за допустимые согласно спецификации грани-
цы. Беспроводные контактные измерительные щупы нового 
поколения работают от стандартных элементов питания или 
аккумуляторов, замена которых осуществляется легко и бы-
стро. Еще одна полезная особенность – интеллектуальный 
режим ожидания, реализующий ступенчатое регулирование 
энергопотребления.

Помимо новых беспроводных контактных измерительных 
щупов компания HEIDENHAIN также разработала два ком-
пактных устройства с передачей сигнала по кабелю: щуп для 
измерения заготовки TS 260 и щуп для обмера инструмента 
TT 160. Эти устройства пригодны для прямого подключения 
к любым системам ЧПУ без дополнительных интерфейсных 
модулей.

Новые контактные измерительные щупы имеют меньшие 
размеры по сравнению со своими предшественниками, что 
дает больше возможностей для измерений с разворотом.

www.heidenhain.ru

Новая система ЧПУ компании HEIDENHAIN для фрезерно-
токарной обработки

Система ЧПУ iTNC 530, представленная в первый раз 10 лет 
назад, сегодня занимает лидирующие позиции на машино-
строительных предприятиях и в инструментальном произ-
водстве. Для управления фрезерными станками с токарными 
функциями компания HEIDENHAIN разработала новую систе-
му ЧПУ – TNC 640.

TNC  640 – первая фрезерная система ЧПУ компании 
HEIDENHAIN позволяющая осуществлять комплексную об-
работку на фрезерно-токарных станках. Как и в случае с дру-
гими уЧПУ компании HEIDENHAIN, при переходе на TNC 640 
оператору не нужно переучиваться: программирование то-
карных операций осуществляется привычным образом, как 
для фрезерных операций. Для реализации токарных функ-
ций в TNC 640 используются проверенные временем циклы 
токарных уЧПУ компании HEIDENHAIN. 

Еще одно новшество в TNC 640 – оптимизированный поль-
зовательский интерфейс, упрощающий программирование, 
управление и контроль. TNC 640 имеет новый дизайн: 19’’ мо-
нитор и клавиатура интегрированы в элегантный корпус из 

нержавеющей стали. Поверхность клавиатуры и рамка экра-
на имеют специальное покрытие, на котором не остаются от-
печатки пальцев.

TNC 640 отвечает всем требованиям к качеству и надежно-
сти, на которые всегда полагались пользователи систем ЧПУ 
компании HEIDENHAIN.

Новое поколение контактных измерительных щупов 
компании HEIDENHAIN

Уже более 25 лет компания HEIDENHAIN разрабатывает и 
производит контактные щупы для измерения заготовки и об-
мера инструмента на станке. Такие основополагающие разра-
ботки, как работающий без износа оптический сенсор, интегри-
руемое в шпиндельный узел приемо-передающее устройство, 
система обдува для очистки измеряемой поверхности и щуп со 
встроенным генератором энергии еще раз доказывают нова-
торство компании HEIDENHAIN в области контактных измери-
тельных щупов для станков.

Теперь вышло в свет новое поколение контактных измери-
тельных щупов для станков: TS 460 (для измерения заготовки) 
и TT 460 (для обмера инструмента). Эти беспроводные щупы 
способны работать в дух режимах – инфракрасном и радио. 
Комбинация преимуществ передачи данных по инфракрас-
ному (высокая точность и быстрая передача сигнала) и ради-
оканалу (увеличенная зона покрытия и большой объем дан-
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На 17-ой международной выставке 
«Металлообработка–2016» на стенде 
№ 21В50 (павильон 2, зал 1) Липец-
кое станкостроительное предприятие 
представит хит продаж плоскошлифо-
вальный станок ЛШ4080ВФ2 и две но-
винки круглошлифовальный станок с 
ЧПУ 3Л121АФ3 и широкоуниверсаль-
ный фрезерный станок повышенной 
точности 67Л25ПФ1. Наряду с метал-
лообрабатывающим оборудованием 
будут экспонироваться магнитные, 
электромагнитные и электроимпульс-
ные плиты, выпускаемые заводом.

Наше предприятие не стоит на ме-
сте и развивается. В своём производ-
стве мы используем все самые пере-
довые технологии, применяемые в 
станкостроении и собственные инно-
вационные разработки. Так например, 
с 2015 года начат выпуск прецизион-
ных круглошлифовальных станков 
мод. 3Л10А(С)Ф2 и 3Л12А(С)Ф2, где 
наряду со множеством технических 
разработок и нововведений, направ-
ленных на совершенствование дан-
ной продукции, одним из направле-
ний является замена гидравлических 

приводов управления движением ос-
новных узлов станков на электропри-
воды с использованием шарико-вин-
товых пар (ШВП).

На сегодняшний день Липецкое 
станкостроительное предприятие 
освоило производство линейки кру-
глошлифовальных станков с ЧПУ с ди-
аметром обработки до 320  мм и дли-
ной до 1500  мм. Станки оснащаются 
системами ЧПУ российского произ-
водства. Высокоточные и высокопро-
изводительные круглошлифовальные 
станки с ЧПУ Липецкого станкостро-
ительного предприятия имеют такие 
функции, как автоматическое позици-
онирование по осям, автоматическое 
врезание шлифовального круга, авто-
матический отвод круга, автоматиче-
ская правка шлифовального круга по 
двум осям с компенсацией его износа 
и т.п. Все станки линейки оснащаются 
прибором активного контроля.

Помимо станков и магнитной ос-
настки собственного производства 
на стенде Липецкого станкострои-
тельного предприятия будет проде-
монстрирована продукция, произво-

димая в рамках кластера станкостро-
ения и станкоинструментальной про-
мышленности «ЛИПЕЦКМАШ». 

В  рамках кластера организовано 
производство всех необходимых ком-
плектующих для изготовления ме-
таллообрабатывающих станков. На 
выставке будет продемонстрирова-
на станина, отлитая липецким заво-
дом «Свободный Сокол» из высоко-
прочного чугуна с использованием 
шаровидного графита, гидравличе-
ское оборудование, производимое 
в рамках кластера акционерным об-
ществом «Елецгидроагрегат», низко-
вольтные прецинзионные электро-
двигатели, производимые компанией 
«Генборг» и многое другое.

Липецкое 
станкостроительное  предприятие
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www.lipstanok.ru


