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К о м п л е к т :

Токарно-фрезерные станки выпускаются различных кон-
фигураций, размеров и технических возможностей. Значи-
тельный эффект дает 5-координатная обработка при наличии 
управляемой оси В. Показательной является конструкция 
станка Super NTMX фирмы Nakamura Tome (в США постав-
ляется компанией Methods Machine Tools;) при управляемой 
оси В станок оснащен двумя инструментальными магазина-
ми (справа и слева); большой запас инструментов позволяет 
длительно обрабатывать различные детали до их полной го-
товности. Станок эффективен при точной обработке сложных 
деталей мелкими партиями с высокой производительностью. 
Используется фрезерная головка, которая поворачивается 
по оси В. Контурное резание выполняется при ЧПУ по 5 осям. 
Одинаковые основной шпиндель и противошпиндель в соче-
тании с нижней револьверной головкой, которая или пере-
мещается при оси Х, обеспечивает эффектную обточку.

Наличие на токарно-фрезерном станке фрезерной головки, 
которая поворачивается относительно оси В, позволяет обра-
батывать под различными углами заготовки, установленные, 
как в основном шпинделе, так и в противошпинделе. В стан-
ке Super NTMX фирмы Nakamura Tome головка пристроена к 
стойке, она перемещается вверх-вниз (ось X) и в поперечном 
(относительно оси) направлении (ось Y). Перемещение по 
оси Y составляет 200 мм, по оси Z 1300 мм. Перемещения по 
осям X, Y, Z, B и C (повороты шпинделей) могут выполняться 
одновременно, когда осуществляется контурное резание. Так 
обрабатываются, например, изделия медицинской отрасли 
и сложнопрофильные лопатки аэрокосмических изделий. В 
режиме позиционирования 3+2 обеспечивается применение 
коротких инструментов; жесткий блок позволяет интенсивно 
срезать материал.

Конструкция станка Super NTMX фирмы Nakamura Tome

При управлении станком Super NTMX оператор хорошо 
видит ход обработки. Режимы фрезерования близких к тем, 
которые применяются на вертикальных обрабатывающих 
центрах, а режимы обточки при использовании основного 
шпинделя, противошпинделя и нижней револьверной голо-

вки близки к тем, которые применяются на одношпиндель-
ном токарном станке. А перемещение револьверной головки 
по оси Y обеспечивает гибкость за счет использования вра-
щающихся инструментов. 5-координатное резание позволяет 
полностью обрабатывать детали с одного установа на станок; 
исключаются погрешности, связанные с перезакреплением 
заготовок на других станках. Эта возможность позволяет так-
же оптимизировать производственные потоки и диспетчиро-
вание работ.

При анализе характеристик токарно-фрезерного станка 
важно учитывать значение расстояния между торцов фре-
зерного шпинделя и осью его поворота относительно оси В. 
Чем меньше это расстояние, тем меньше размер дуги, кото-
рую описывает режущая часть инструмента при повороте, и 
тем меньше влияние биения в более инструмент/держатель. 
Кроме того, жесткость инструмента выше, когда расстояние 
до оси поворота минимизировано, что в свою очередь, по-
вышает точность контурной обработки при фрезеровании. 
Когда фрезерная головка располагается между основным 
шпинделем и противошпинделем, общая длина обработ-
ки определяется разностью между основным шпинделем и 
противошпинделем, общая длина обработки определяется 
разностью между расстоянием между шпинделями и шири-
ной головки. Поэтому, чтобы увеличить рабочую зону, надо 
удлинять станок. Применительно к станку Super NTMX фирмы 
Nakamura Tome специальные инструменты, в том числе угло-
вые головки, которые не могут быть установлены в магазине, 
монтируются в нижней револьверной головке.

Токарно-фрезерный станок Super NTMX оснащен двумя 24-
местными инструментальными магазинами, которые распо-
ложены симметрично с двух сторон. Доступ к ним обеспечи-
вается расположенными спереди дверцами. Такое решение 
является альтернативой станка с несколькими револьвер-
ными головками, когда мелкими партиями обрабатываются 
сложные детали. При нескольких головках возможно одно-
временное несколькими инструментами; это эффективно при 
длительной обработке изделия для ускорения процесса. При 

Станок Super NTMX фирмы Nakamura Tome на выставке ЕМО’11

Токарно-фрезерные и токарные 
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