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К о м п л е к т :

Британская технологическая группа Formaplex обслужива-
ет команды гоночных машин Формула 1 в стране и отдельные 
предприятия мелкосерийного производства. В течение года 
она приобрела 2 5-координатных фрезерных станка Famu 
Active 5 фирмы Matsuura Machinery plc. На станке, который 
функционирует круглосуточно 7 дней в неделю, изготавлива-
ются прототипы, эталонные детали и точные инструменты, в 
том числе в безлюдном режиме. Высокоскоростной станок с 
неподвижным порталом имеет стол размерами 3050×1100 мм, 
на который устанавливаются крупные заготовки массой до 
5 000 кг. Машина занимает площадь 8160×2900 мм. В шпин-
дельной бабке предусмотрены на 380° относительно оси C и 
в пределах ±110° относительно оси A. Перемещения по осям 
X, Y и Z составляют, соответственно, 3000, 1800 и 850 мм. Макс. 
частота вращения шпинделя равен 22 000 мин–1. На станке 
преимущественно обрабатывается алюминий, в чиле изде-
лий входят инжекционные формы. Важным достоинством 
станка является гибкость [1].

Фирма StarragHeckert Inc. является ведущим специалис-
том в области фрезерования сложных и труднообрабатыва-
емых деталей самолетов, таких как лопатки и блиски. В 2010 
году был представлен новый прецизионный 5-координатный 
обрабатывающий центр STC 800 со спутниками 800×800 мм. 
Частоты вращения шпинделя регулируются в пределах от 50 
до 24 000 мин-1, скорость быстрых перемещений достигает   
60 м/мин. Главный привод передает мощность 60 кВт и крутя-
щие моменты до 174 Hm. Используются инструменты длиной 
до 550 мм [2].

Высокоскоростной, 5-координатный фрезерный центр 
MC 500 Lang GmbH & Co. KG (Германия) оснащен горизон-
тальным шпинделем, имеющим макс. частоту вращения 
36 000 мин-1 и передающий мощность 26 кВт. Когда глубокие 

выемки фрезеруются горизонтальным шпинделем, стружка 
падает под действием сил тяжести, что способствует получе-
нию чистых поверхностей и увеличению ресурса стойкости 
инструментов. С одного установа обрабатываются 5 сторон 
заготовки. Применение гранитного основания обеспечивает 
термостабильность и высокую демпфирующую способность. 
Модульная конструкция позволяет поставлять станок по ус-
ловиям заказчиков. В оправках с конусом HSK-E 50 крепятся 
фрезы диаметром до 25 мм. На наклонно-поворотном столе 
устанавливаются заготовки габаритами до 350×350×300 мм, 
массой до 300 кг. Управление осуществляется системой 
Sinumerik 840 Dsl корпорации Siemens. В магазине размеща-
ются от 30 до 60 инструментов, длина которых измеряется 
лазером. Заготовка измеряется автоматически [3].

Обрабатывающий центр STC 800 фирмы StarragHeckert Inc
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