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Зажим инструмента 
ВЫСОЧАЙШЕГО КЛАССА

Надежное выскопроизводительное 
фрезерование благодаря системе Safe-Lock
Кэйт Виггинс, Leader Global Tooling Systems Products 

Management, Kennametal, исследовал долгое время на-
дежные и прецизионные системы зажима инструмен-
та и ему хорошо знакомы проблемы, возникающие при 
тяжелой обработке резанием: «Уже несколько лет нами 
разрабатывается решение, которые бы соединяло в себе 
безотказную систему зажима и наивысшую производи-
тельность резца. Благодаря системе Safe-Lock, компа-
нии Haimer мы наконец обладаем гарантированно пре-
цизионной и надежной системой зажима инструмен-
та, которая отлично дополняет нашу номенклатуру.» В 
связи с этим компания Kennametal приняла решение о 
подписании лицензионного договора по системе Safe-

Haimer GmbH, ведущий производитель в области зажима инстру-
мента, представит на выставке ЭМО 2011 новейшие разработки в 
сфере прецизионных инструментальных оправок, термоусадочной 
и балансировочной технологии. В центре внимания несомненно на-
ходится новая разработка компаниии Haimer – запатентованная сис-
тема зажима инструмента Safe-Lock для высокопроизводительной 
обработки резанием, которую на сегодняшний день уже представ-
ляют ведущие производители режущего инструмента. 

Система Safe-Lock является защитой против вытягивания инстру-
мента из оправки, благодаря комбинации фрикционного и геомет-
рического замыкания. Эта система гарантирует оптимальную надеж-
ность процесса, более высокую стойкость инструмента и повышен-
ную производительность – в особенности при больших нагрузках 
во время высокопроизводительной обработки резанием (HPC/HSC). 
В недалеком будущем и компания Kennametal будет предлагать эти 
многочисленные преимущества своим клиентам. Всемирно извест-

опасность вытягивания инструмента из оп-
равки при больших нагрузках. Это наблю-
дается в прецизионных инструментальных 
оправках, с высокой точностью биения, как 
например термопатрон, гидропластовый 
патрон и механизированный зажимной 
патрон. Они действуют по принципу фрик-
ционного зажима, который ограничивает 
усилие зажима при обработке HPC. 

Согласно оценкам, около 70 % пользова-
телей возвращаются к использованию пат-
ронов Велдон с геометрическим зажимом 
по боковой плоскости для тяжелой черно-
вой обработки. Таким образом достигается 
передача высокого крутящего момента, но 
возникает ряд минусов – низкая точность 
биения, плохой зажим (между хвостовиком 
и патроном остается зазор) и низкая стой-
кость инструмента, в случае обработки 
HPC,  дорогостоящих инструментов. 

Lock. Это соглашение позволяет компании 
Kennametal наносить соответствующее при-
способление на хвостовиках режущего инс-
трумента. Дополнительно данное соглаше-
ние предусматривает расширение номенк-
латуры компании Kennametal соответствую-
щими инструментальными оправками с сис-
темой Safe-Lock. 

Safe-Lock – это ремень безопасности для 
концевых фрез любого типа. Принцип прос-
той и эффективный: на хвостовике фрезы на-
носятся винтообразные канавки. В комбина-
ции с соответствующими штифтами в оправ-
ках, предотвращается проворот или вытяги-
вание инструмента, что обычно влечет за со-
бой колоссальные затраты. Главная особен-
ность: винтообразная форма канавок позво-
ляет регулировку вылета инструмента. Таким 
образом по прежнему может проводиться 
переточка и настройка инструмента. 

ный производитель инструмента Kennametal подпи-
сал соответствующий лицензионный договор и пред-
ставит на выставке ЭМО 2011 в Ганновере решение 
Safe-Lock. 

Оливер Сакс (Kennametal), Manager Global Solid End 
Milling Products, объясняет: «Многочисленные отрас-
ли находятся под большим давлением конкуренции. 
Они находятся в поиске готовых решений, для дости-
жения максимального объема резания. Большой объ-
ем резания неотъемлемо связан с обработкой HPC, 
как показывают многие примеры из авиастроения и 
высокопроизводительная обработка резанием поль-
зуется все большей популярностью. Уже несколько 
лет назад на рынке появился специальный режущий 
инструмент для обработки (HPC). Он выдерживает 
высокий крутящий момент, большую подачу и силу 
тяги. Но несмотря на это решение возникает большая 
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Простота обращения

С системой Safe-Lock реализуется ряд преимуществ но-
вейших систем зажима инструмента, например термопатро-
нов – возможно применение в высокоскоростной и высо-
копроизводительной обработке резанием. Процесс зажима 
инструмента в оправке прост. Термопатрон нагревается ин-
дукционным образом и вводится инструмент вращающим 
движением. Замыкающие элементы системы Safe-Lock авто-
матически вклиниваются в канавки. Пружинка поддерживает 
инструмент со стороны хвостовика. После нескольких секунд 
оправка остывает и достигается фрикционное и геометри-
ческое замыкание. 

При термоусадке достигается точность биения < 3 мкм, что 
является в 10 раз лучше, чем при стандартном зажиме в пат-
роне Велдон. Таким образом зажим инструмента с системой 
Safe-Lock позволяет обработку с более большой глубиной ре-
зания и подачей. Экономия времени, повышение продуктив-
ности, исключение брака и сокращение вибраций следуют 
как многочисленные преимущества при абсолютной надеж-
ности процесса. 

Принцип системы Safe-Lock не ограничивается на термо-
патроны. Применение так же возможно в гидропластовых и 
цанговых патронах ER. 

Примеры из практики

Системой Safe-Lock уже были достигнуты большие успе-
хи с высокомощными инструментами при высокоскоростной 
обработке алюминия (спиральной фрезой) и тяжелой обра-
ботке резанием титана (обдирочной фрезой). Ведущие ком-
пании авиастроения и космонавтики достигли повышение 
30%-ое повышение объема резания и соответственно значи-
тельно увеличили продуктивность станка без экстенсивного 
капиталовложения. 

Как разработчик системы Safe-Lock компания Haimer име-
ет определенные требования к лицензионным партнерам. 
Подходящими партнерами являются новаторские произво-
дители режущего инструмента, которые решаются подойти 
к проблеме обработки новых материалов и высокопроизво-
дительной обработки резанием. «Мы рады тому, что нашли в 
лице компании Kennametal, всемирно известного и ведуще-
го производителя инструмента, партнера по нашей системе 
Safe-Lock. Готовность компании Kennametal к новым разра-
боткам на благо клиента отлично подходит к нашим пред-
ставлениям и ожиданиям», сообщает Андреас Хаймер, член 
высшего руководства предприятия Haimer. 

Так же и Оливер Сакс, Manager Global Solid End Milling 
Products, Kennametal, рад такому развитию: «Прогресс в об-
ласти материалов должен идти в ногу с техническим прогрес-
сом в области используемого инструмента и инструменталь-
ных оправок. Высокое качество нашего инструмента, сопро-
вождаемое технологией Safe-Lock Haimer продвинет пользо-
вателей далеко вперед.»

Система Safe-Lock специалиста по зажиму инструмента, 
компании Haimer получает все большое признание. Новые 
лицензионные соглашения по производству режущего инс-
трумента с системой Safe-Lock, были заключены не толь-
ко с компанией Kennametal, но и с компаниями Sandvik 
Coromant, Emuge Franken и HAM, ведущими производите-
лями режущего инструмента. 

Тестовую обработку титана при применении инструмента 
Safe-Lock можно будет увидеть на практике в павильоне 27, 
на стенде С32 на выставке EMO 2011 на 
обрабатывающем центре Heller. 
Приглашаем Вас на стенд компании 
Haimer GmbH на выставке ЕМО 2011

(Павильон 4, стенд 14), 
а также стенд компании Kennametal 
Deutschland (Павильон 3, стенд G21). 
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